


2017 Newesi Expectod Straamlinad I-Iursn Ridinc

V(&1 Certificate
Size: S:M: L
Weight: 450g

LY

s i B e

= £ \ .

—



Las especificaciones del nuevo casco del caballo de la llegada:

ftermn name

WGE1 certificated ABS durable horse helmet

PModel No.

AL-HO6

External material

MBS

nner material

Hight Density EPS(expanded polystyrens)

[Technology

IABS + EPS Injection

Helmet Certification

CEVG1;ASTM,PAS D15

Bize /Head circumference

X S-5:60-66CM, 3-M:55-58CM, M-L53-61CM

[Weight 450g
Color FPANTOME
Eample time 3-7 day
poQ of OEM 200 PCS
1.PP bag, PE bag, Blister card, color box and custom-design is welcomed.
Packing detail

2. Carton packing outside

La descripcion del mejor casco ecuestre:

Audifonos de nuevo disefio con un innovador sistema de ventilacion que le mantendra fresco en los
dias mas calidos. El disefio moderno trae el modelo, el ajuste y la comodidad mientras que el sistema
de ajuste de la correa de 3 puntos y la perilla del control del tamafo aseguran un ajuste individual
perfecto. Hecho de materiales muy amortiguadores el casco también tiene un forro flexible,

facilmente extraible, de malla de mimbre que se puede lavar.

Viene con un bolso funcional para el almacenaje y el transporte faciles.

Las fotos del detalle de los cascos para los cascos ecuestres:
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Informacion de Packagaing

Articulos por el cartén: 9 pedazos/cartén

Medidas del paquete: tamano del cartén: 67 * 31,5 * 52,5 cm

Peso bruto: 4,80 kilogramos

Tipo del paquete: caja de color del bolso de 1pcs/pp TSF, 9 PC por el cartén marrén



VG1 certificate Soft cloth bag

Cloth bag + Box Packaging 9 boxes/carton
White Box size: 31*23*18cm Master carton: 68*32*54cm

La circunferencia del conocimiento principal del casco ecuestre:

Impactador europeo:

Un casco de forma ovalada esta diseiiado para la cabeza de un ciclista con una dimensidon
considerablemente adaptada para los europeos.

Impactador genérico:

Un casco ficticio genérico se disefia para una cabeza del puente con una dimension que sea
levemente mas larga antes de-a-detras que su medida de la costilla-a-lado.

Cabeza asiatica falsa:

Un casco redondo se disefia para la cabeza de un jinete con una dimension que sea
condierably cabida para los asiaticos.

Casco de equitacion Elegance



Helmet Shape 101
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Perfil de la empresa:

MANUFACTURING PROCESS SHOW @

Shenzhen Aurora Sports Limited

established in the year of 2012, more than 22 years experience. Expert
in production of all kinds of helmets for different sports.Excellent
quality, reasonable price, fast delivery makes us get very good
reputation among our customers. Expert in OEM and ODM orders.Our
skilled R&D team offers one stop service for throughout customers.

99% export and our main market is North America, European, Australia,
Japan etc. Your enquiry is very welcomed and we will try our utmost to
helpyou establish solid market. We are looking for long term relationship
and get win win situation.
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Tenemos mas de 24 afios de experiencia en gestion de proyectos que podemos hacer realidad sus
ideas con simplemente la informacion, lo que usted necesita es apenas déjenos saben lo que usted
quiere, y abriremos el molde de la mano para su referencia, una vez que tenemos conseguida la
confirmacion final del disefio que podemos hacer la exploraciéon 3D entonces para transformar el
moldeado.



for ALL RIDERS

24 years of helmet R&D and OEM experience

Aurora Sports is a helmet manufacturer, with more than 24 years experience in producing all types
of helmets. In-house design and R&D teams with established experience, allows Aurora Sports to
quickly answer to demanding requirements and create from scratch whole programs and collections
with rigorous guality standards.

and design DIFFERENTIATED products, with the aim of helping them win more market share.

We have our own R&D team armed with an international vision and sophisticated R&D capabilities.
With a total of five national patents under its belt, the team excels in assimilating global advanced
technologies and technigues into its own R&D expertise.

1) if you can furnish a sketch 2D illustration, we have the capability and expertise to turn it into a
concrete product;

2) if you can provide us with a picture of the model you like, we are also well capable of converting
that into a concrete product;

3) if you have your own designers who produce 3D drawings, that's be even better and easier for
us to finish the end product.

1.Trend predictions 2 Conception ldeation 3 Development Stage




Nuestro laboratorio de pruebas:

i Aunque hemos considerado todos los elementos necesarios para mejorar la estructura del cuerpo
en el disefo, pero siempre utilizamos el equipo profesional para inspeccionar todos los aspectos de
nuestro producto! Nuestro laboratorio de prueba interno avanzado fue construido segun 1078, del,
EN12492, 1384, vgl; ASTM, no 015; CPSC, etc. requisitos de prueba. i antes de nuestra produccion
en masa o enviarlo a la organizacién de prueba del tercer partido, nosotros comprueba la calidad
nosotros mismos y nos cercioramos de que estan calificados!
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Certificacion:

Aqui estd nuestro certificado: tenemos ISO9001, patentes de las letras, documentos del CE, y
tenemos nuestro propio laboratorio para asegurar que cada uno nuestro producto pueda cumplir los
requisitos de prueba
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El procedimiento para hacer el casco es el siguiente:

Serigrafia —» PC herramientas blister — PC blister fabricacion — corte excavado agujero — EPS
materia prima por diferentes densidades — EPS en el molde Herramientas — casco in-mould taller -
maquinas de moldeo — herramientas de moldeo » método de fabricacion en el molde — casco semi
acabado en el molde — IQC inspeccion — esmerilado de casco — acolchado interior - taller de
inyeccion de plastico — linea de montaje — etiquetado interior —» embalaje — almacén — metros
instalados.



Production Procedure

EPS raw material
by different density

PC blister manufacture Trmming dug hole

Inner padding production Plastic injection
workshop

Assembly line Inside labeling Packing Warehourse Installed counters






