2016 derniers casques de moto, vente de casques pour

le vélo fashion



http://www.helmetsupplier.com/products.html
http://www.helmetsupplier.com/products.html

Most Cost Effective in-mold MTB helmet -- 8.50USD.

Other colors:

AU-B517

CE Certificated
Size: S/IM:M/L;L/XL
Weight: 256g

Factory Facilities

1) Foam material-import 2} Steam boiler—3 sats, 3) Automatic molkding 4) Screen printing machine 5) Test Lab-We work
from US, Austria... ane is 6 ton, the ather is machine—80 sats from Germany intensivaly with the

10 ton third party test lab-5G5




La description du casques de moto plus récentes:
-Bien aéré, avec tunnel d’air tres refroidissement et conception raisonnable de la forme aero.

-Conception en trois dimensions de gaine : cette conception est tres aérodynamique coefficient est petit,
en train de la circonscription, les gens portent plus cool.

-Technologie surmoulée, Lorsque le casque par I'impact, I'uniforme casque toute force.

-Brim amovible : bloquer le soleil et bloquer la pluie quand speed riding.

-La haute qualité respectueux de I'environnement haute résistante a la température PC shell.
-Le matériel d’'EPS haute densité noir est importé d’Amérique,

-Les accessoires de vélo : jugulaire réglable avec boucle de dégagement rapide ; réglage du blocage
arriere ; coussins confortables cool ;

-Certification: CE-EN1078 certifié pour la protection contre les chocs,

La spécification de casques de moto plus récentes:

Numéro de modele  UA-BD03 casques de moto plus récentes

Matériel Mousse EPS & PC coque in-mold technologie

Certification CE EN1078

Events 24 d'aération

Couleur Pantone, personnalisé

tour de taille/téte Taille M/L: 54-60cm

Poids 2309

Temps d’échantillon 7 jours

MOQ 300pcs

Détails du package Sac PP + couleur individuelle boite d’emballage + emballage

Les photos de détail du casques de moto plus récentes:


















La connaissance de la circonférence de la téte de vente de
casques de vélo:

Fausse téte européen :

Un ovale en forme de casque est concu pour la téte d’un coureur avec une dimension qui est
considérablement fit pour les européens.

Fausse téte générique :

Un casque de téte générique est concu pour la téte d’un coureur avec une dimension qui est [égerement
plus long front-to-back que sa mesure a coté.



Fausse téte asiatique :

Un rond en forme casque est concu pour la téte d’un coureur avec une dimension qui est
condierably digne des asiatiques.

Helmet Shape 101
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Notre laboratoire de Test :

Pour fabriquer des casques de qualité, nous apprennent non seulement a partir de la théorie de
conception, mais aussi avancer des tests le résultat ! C'est pourquoi notre usine équipée avec laboratoire
de test professionnel pour assurer chaque conception est pratique & préte ! Notre norme d’essai est plus
stricte que les exigences de certificat afférent, c’est pourquoi nous pouvons promettre le modele que nous
fournissons peut certainement passer |'essai correspondant par des tierces parties !



 OurIn-house TestingLab 4O
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Certification :

Voici notre certificat : nous avons 1IS09001, lettres patentes, les documents de CE, et nous avons notre
propre laboratoire pour s'assurer que tous nos produit peut répondre a des besoins de test
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Profil de notre usine :

Sports d’Aurora est un fabricant de casque, avec plus de 15 ans d’expérience dans la production de tous
les types de casques. Conception interne et R & D s’associe avec I'expérience acquise, permet a Aurora
Sports rapidement répondre aux exigences et créer des programmes tout gratter et collections avec des
normes de qualité rigoureuses.
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Logo style: Dome,Metal,UV-Dart sticker, Water decal..
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Le procédé de production de casque est comme ci-dessous :

écran en soie - PC sous blister outillage — Fabrication de boursouflure de PC —» Parage creusé le

trou - Matieres premieres EPS de densité différente —» Outillage-moule EPS - atelier de casque dans le
moule = machines dans le moule = -moule outillage — processus de production dans le moule - produits
semi-finis casque in-mold - Inspection de IQC - casque de meulage - Rembourrage intérieur

production - atelier d’injection plastique - ligne d’assemblage —a I'intérieur de

I'étiquetage - d’emballage - entrep6t - les compteurs installés.



Production Procedure

Eps raw material

PC blister manufacture Trmming dug hole by different density

Helmet in-mold workshop  In-mold machines

Inner padding production Plastic injection
workshop

Inside labeling Installed counters

La livraison expresse :

International express, transport de fret & mer aérien sont tous peut étre bien organisé ici ! Vous pouvez
vous procurer chaque transport possible que vous voulez et nous ferons de notre mieux pour vous aider !
Nous avons déja construit une relation a long terme avec différentes compagnies maritimes & agent
maritime, tous nos efforts visent a vous fournir la meilleure expérience de navigation ! Choisissez-nous, il
vous sera facile de garder les casques de sécurité tout le temps !






