lumiere casque de vélo avec casque de vélo conduit sur

le dos, I'UA-C04

La spécification du casque de lumiere de vélo:

Modele No. AU-C04 casque de lumiere de vélo
Matériel In-mold liner & amp EPS; coquille de PC
Composants amovible LED

certificat CE EN1078

Vents 6 bouches d'aération

Couleur Pantone, personnalisé

taille / tour de téte S: (45-50cm), M :( 52-57), L: (55-61)



http://www.helmetsupplier.com/products.html
http://www.helmetsupplier.com/products.html

Poids 195¢g

Temps d'échantillonnage 7 jours

MOQ 300pcs

Détails du forfait sac PP + boite de couleur individuelle emballage + mastercarton

Les avantages de la casque de vélo de lumiere:

. il est super léger, seulement 205g, et bien ventilé,

. Epaissir PC shell, la protection serait fortement augmenté.

. Haute densité du matériau EPS gris, poids léger, résistance aux chocs, offrent une protection fiable.
. avec réglage de brevet headlock boucle, sangle PA, coussinets lavables.

. Doublure Pad équipé de la technologie de pressage a chaud.

. Certification: CE-EN1078 certifié pour la protection de I'impact.
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Les photos de détail de casque de lumiere de vélo:













informations Packagaing

Articles par Carton: 12 Pieces / Carton

Dimensions de I'emballage: 73X58X35 cm

Poids brut: 6.50 kg

Type d'emballage: 1PCS / PP boite de couleur sac wth, 12 PCS PAR BROWN CARTON






La connaissance de la circonférence de la téte casque de vélo

de lumiere:

Fausse téte européenne:

Un casque en forme ovale est concu pour la téte d'un coureur ayant une dimension qui est
considérablement en forme pour les Européens.

Générique fausse téte:

Un casque de téte factice générique est concu pour la téte d'un cavalier avec une dimension qui est
|égerement plus long avant-arriére que sa mesure cote a cote.

Asie fausse téte:

Un casque en forme ronde est concue pour la téte d'un coureur ayant une dimension qui est
condierably adapter pour les Asiatiques.



Helmet Shape 101
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Notre laboratoire d'essai:

Les machines pour différents tests (résistants, systeme de rétention, déformation latérale etc ...) dans
notre In-house tests de laboratoire sont totalement identiques a I'organisation de tests, nous allons
contréler strictement la qualité du casque avant la livraison.



Our In-house Testing Lab @ )
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Certification:

Ci-dessous notre certificat: nous avons ISO9001, lettres patentes, documents CE, et nous avons notre
propre laboratoire pour vous assurer que tous nos produits peuvent répondre aux exigences d'essai
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Fabricant

Aurora Sports est un fabricant de casque, avec plus de 15 ans d'expérience dans la production de tous les
types de casques. In-house conception et R & amp; D équipes avec |'expérience acquise, permet Aurora
Sport pour répondre rapidement aux besoins exigeants et de créer des programmes entiers a gratter et
des collections avec des normes de qualité rigoureuses.

Design & amp; La créativité

Notre centre de conception interne couplé avec notre équipe de compte créative nous permet de créer des
casques innovants parfaitement adaptés a nos clients du marché cible - la société allie créativité et de
I'approvisionnement dans un partenariat unique pour apporter le meilleur a toute campagne de sport.
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Logo style: Dome,Metal,UV-Dart sticker, Water decal..
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Les photos de l'usine:

La procédure de fabrication du casque se présente comme suit:

écran de soie - PC blister outillage — fabrication PC blister - Découper le trou creusé - matieres
premieres EPS par une densité différente — EPS dans le moule outillage - casque dans le moule
atelier -» dans le moule machines - dans le moule outillage - dans le moule processus de
production - semi-finis dans le moule casque - IQC inspection - casque broyage - production de
rembourrage intérieur - atelier d'injection plastique - ligne d'assemblage —a l'intérieur de
I'étiquetage —» emballage - entrep6t -» compteurs installés.



Production Procedure

PC blister manufacture Trmming dug hole E‘fziﬁ: enl:ll? tt:;i,r;aslity

EPS in-mold tooling Helmet in-mold workshop  In-mold machines

Inner padding production Plastic injection
workshop

Assembly line Inside labeling Installed counters

La livraison express:

Nous fournissons un large a sonné des conditions de paiement. Vous pouvez choisir la meilleure méthode
pour réaliser le paiement. Afin d'améliorer I'efficacité & amp expédition; réduire le codt, nous avons
construit une longue relation avec les entreprises et ampli de transport maritime international; grands
agents d'expédition. Selon votre quantité d'ordre casque & amp; les conditions d'expédition, nous pouvons
vous fournir la meilleure suggestion & amp; assistance.Make chaque étape avec nous sécuriser & amp;
satisfait!






