Patinage casques pour les enfants, dans le moule Mode

enfants de casque giro AU-C04

La spécification des enfants casque giro:

Numéro de modele  UA-C04

Matériel Doublure EPS & PC shell dans le moule
Composants Lumiére de LED amovible

Certification CE EN1078

Events 6 ouvertures d'aération

Couleur Pantone, personnalisé

tour de taille/téte S:(45-50CM), M:) 52-57), L:(55-61)



http://www.helmetsupplier.com/products.html
http://www.helmetsupplier.com/products.html

Poids 195¢g

Temps d’échantillon 7 jours

MOQ 300pcs

Détails du package Sac PP + couleur individuelle boite d’emballage + emballage

Les avantages de enfants de casque Giro :
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. C' est super léger, seulement 205¢ et bien ventilé,

. épaissir PC shell, protection augmenterait considérablement.

. matériel a EPS gris haute densité, poids léger, résistance aux chocs, offrent une protection fiable.
. avec boucle de réglage brevet headlock, PA sangle, lavables coussinets.

. doublure Pad équipé de la technologie de pressage a chaud.

. certification: CE-EN1078 certifié pour la protection contre les chocs.

Les photos de détail du enfants casque giro :













Informations Packagaing

Articles par Carton : 12 piéces/Carton

Le paquet Dimensions : 73 X 58 X 35 cm

Poids brut : 6,50 kg

Type d’emballage : 1PCS/PP wth couleur carton, 12 PCS par CARTON brun






La connaissance de la circonférence de la téte de enfants de

casque Giro :

Fausse téte européen :

Un ovale en forme de casque est concu pour la téte d’un coureur avec une dimension qui est
considérablement fit pour les européens.

Fausse téte générique :

Un casque de téte générique est concu pour la téte d’un coureur avec une dimension qui est légerement
plus long front-to-back que sa mesure a coté.

Fausse téte asiatique :

Un rond en forme casque est concu pour la téte d’un coureur avec une dimension qui est

condierably digne des asiatiques.



Helmet Shape 101
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Notre laboratoire de Test :

Les machines pour différents tests (résistant, systéme de rétention, latéral déformation etc.... ) dans notre
laboratoire d’essais interne sont tout a fait la méme chose avec I'organisation de test, nous commandera
strictement la qualité casque avant la livraison.



Our In-house Testing Lab @ )
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Certification :

Voici notre certificat : nous avons ISO9001, lettres patentes, les documents de CE, et nous avons notre
propre laboratoire pour s'assurer que tous nos produit peut répondre a des besoins de test



CERTIFICATE
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Référence du fabricant

Sports d’Aurora est un fabricant de casque, avec plus de 15 ans d’expérience dans la production de tous
les types de casques. Conception interne et R & D s’associe avec I'expérience acquise, permet a Aurora
Sports rapidement répondre aux exigences et créer des programmes tout gratter et collections avec des
normes de qualité rigoureuses.

Design & créativité

Notre installation de conception interne couplé avec notre créatrice permet d’équipe de compte nous pour
créer I'innovants casque parfaitement adapté a notre marché cible de clients - I'entreprise allie créativité
et sourcing dans un partenariat unique pour apporter le meilleur a n'importe quelle campagne de sport.



_customizEFoRBRAND QO

Fat &/ o= Fa

Logo style: Dome,Metal,UV-Dart sticker, Water decal..
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Les photos de l'usine :

Le procédé de production de casque est comme ci-dessous :

écran en soie - PC sous blister outillage — Fabrication de boursouflure de PC —» Parage creusé le

trou - Matieres premieres EPS de densité différente —» Outillage-moule EPS - atelier de casque dans le
moule - machines dans le moule -» -moule outillage - processus de production dans le moule - produits
semi-finis casque in-mold - Inspection de IQC - casque de meulage -» Rembourrage intérieur

production — atelier d’injection plastique - ligne d’assemblage —a I'intérieur de

I'étiquetage - d’emballage - entrep6t - les compteurs installés.



Production Procedure

Eps raw material

PC blister manufacture Trmming dug hole by different density

EPS in-mold tooling Helmet in-mold workshop  In-mold machines

Inner padding production Plastic injection
workshop

Assembly line Inside labeling Installed counters

La livraison expresse :

Nous fournissons qu'un large a sonné des modalités de paiement. Vous pouvez choisir la meilleure
méthode pour réaliser le paiement. Afin d’améliorer I'efficacité de I'expédition et réduire les codts, nous
avons construit une longue relation avec les compagnies de transport maritime internationales & grands
agents maritimes. Selon votre quantité d’ordre de casque et les exigences d’expédition, nous pouvons
vous fournir la meilleure suggestion & assistance. Faire chaque pas avec nous, sécurisé et satisfait !






