
最高の消防救助ヘルメット、主導ヘッドランプ用安全ヘルメット、AU-M02

 

安全ヘルメットの仕様：
モデル いいえ。 AU-M02   安全ヘルメットサプライヤー中国
外部 材料： ABS / PP シェル
内部 材料： EPS フォーム
ヘッドバンド PE  ポリエチレン
ランプ パターン切断のため システム 外部 ナイロン 4.1 ランプ クリップ
イヤープロテクター 30〜35デシベル NRR 聴覚 プロテクター
面 マスク パーソナルコンピュータ プラスチック 曖昧さ回避/ パーソナルコンピュータ プラスチック 眼鏡/ 鉄 メッシュ
の色 赤、 黄、 ブルー、グリーン、オレンジ、ブラック、ホワイト、ピンク
サイズ/ヘッド の周囲 51〜62センチメートル
の重量 375 （G） （耳 マフ あります いいえ 配達に含まれています）
ベント 10 空気 換気 とともに アルミニウム/ ナイロン メッシュ
技術 注入
認証 CE CS 12492 / 397
サンプル 時間 3-7 ワーキング 日
MOQ 200 PCS

http://www.helmetsupplier.com/
https://www.helmetsupplier.com/jp/products.html
http://www.helmetsupplier.com


パッケージング 詳細
1. PP バッグ、 PE バッグ、 腱膜瘤 カード、 の色 ボックス そして 特注デザイン あります 歓迎しました。

2。 カートン パッケージング の外 

最高の消防士のヘルメットライトの仕様：
光源 照明スキーム の明るさ の強度 の距離 光時間

白

高い 168 LM 30時間 4270 CD 110メートルの時間30 30（H）
ミディアム 76 $ 55時間 1970年CD 65メートル55時間 55時間
ロー 120時間11ルーメン 310 CD 9メートル、120時間 120時間
エスオーエス 17ルーメン に に に

赤
高い に に 8 m個80（H） 80時間
ストロボ に に に に

上記のすべては100％本物の&＃038について試験されます。アンペア;アンペア;の精度

♦サイズ：62 * 37 * 48ミリメートル
♦正味重量：50グラム（W / Oバッテリー）
♦光源：クリークールホワイトR3&＃038;アンペア;アンペア; Ø5mmレッド（ウルトラクリア）
♦トレイル：スポット/混合/洪水
1.5〜3メートルの♦抵抗秋
♦公称電圧：DC 4.5 V
♦互換性のあるバッテリー：3 AAA電池
♦ハウジング材質：インポートされたPC
♦防水：IPX6（耐水性）



https://www.helmetsupplier.com/jp/news.html






最高の消防士のヘルメット光の応用分野：
高さ、石油化学精製、オフショア石油・ガス、配管工、リフトメンテナンス、モバイル機器のメンテナンス、航空機のメンテナンス、パルプ・紙、土木インフラの電気エネルギーの生産、鉄タ
ワー、BTS、石炭鉱業、仕事、海の救助、屋根のクリーニング、ハイキング...



パッケージング情報
パックボックスは特にスペースを節約し、ヘルメットを保護するために非常にすることができ安全ヘルメットのために設計されました。 18pcs / CTNカラーボックス：26 * 21.5 *
11.5センチメートルmastercarton：80 * 45 * 44cmの20フィート負荷能力：2500pcs



私たちのテストラボ：
私たちはデザインのボディ構造を強化するために、すべての必要な要素を検討しているが、我々はまだ私たちの製品のすべての側面を検査するプロ仕様の機器を使用する場合でも！当社の先進の社内
テストラボは、EN1078、EN397、EN12492、CPSC、などのテスト要件に応じて建設されました。私たちの大量生産またはサードパーティのテスト機関に送信する前に、
我々は品質自分自身&アンペアをチェックしてください。彼らが認定されていることを確認します！



認証：
以下は、私たちの証明書です：私たちはISO9001、特許証、CE文書を持っている、と我々はすべての私たちの製品はテストの要件を満たすことができることを確認する私たち自身の研究室を
持っています



ヘルメットの製造手順は以下の通りです：
掘った穴→トリミング→シルクスクリーン→PCブリスターツーリング→PCブリスター製造が異なる密度→EPSにより原料をEPSインモールドツーリング→ヘルメット型内ワークショッ
プ→インモールドマシン→インモールドツーリング→インモールド製造方法→半完成インモールドヘルメット→IQC検査→ヘルメットラベリング内側→倉庫→インストールカウンター→梱
包→プラスチック射出ワークショップ→組立ライン→内部パディング生産→研削。


