Opis produktu

Nr kat.

Materiat

Certyfikacja

Otwory wentylacyjne
Kolor

Obwdéd gtowy/rozmiar
Waga

Przyktadowy czas

Minimalna wielko$¢
zamoOwienia

Opakowanie szczegéty

Zdjecia:

AU-B702

W mold EPS liner & PC powtoki
CE, CPSC,

nawiew powietrza 26
PANTONE

M/L (54-58CM); L/XL (58-62)
220 gram

3-7 dni roboczych

2000szt online rower hetm

Kolor opakowanie pudetko, zaakceptowac indywidualne opakowanie w oparciu o
1000szt


http://www.helmetsupplier.com/
http://www.helmetsupplier.com/products.html







Standardowy model glowy

Europejski model gtowy:

Owalne w ksztalcie kasku jest przeznaczony dla rider gtowy z wymiar, ktéry jest znacznie
dopasowanie dla Europejczykow.

Ogolny model gtowy:


http://www.helmetsupplier.com/news.html

Ogoélny model gltowy jest przeznaczona do rider gtowy z wymiar, ktdry jest nieco dtuzszy od przodu do
tytu niz jego pomiaru na boki.

Azjatycka gtowy:

A okragly ksztalt kasku jest zaprojektowany dla rider glowy z wymiar, ktory jest condierably nadajace sie
do Azjatow.

Helmet Shape 101

<> D

Dopasuj

Ponizej mamy pokazuje jak asjust dopasowania:

Krok 1:Make sie, ze ty wyréb go w odpowiedniej pozycji, brzegi kask powinien by¢ paralle z Twoim brwi
Krok 2. Dopasuj cyrkiel do upewnij sie, pasek Skorzystaj z ucha bardzo dobrze

Krok 3. Regulacja pod broda, az poczujesz compact

Krok 4 Dostosuj headlock upewnij sie, kask obejmuje gtowe bardzo dobrze



STEP1 STEPZ
WEAR IT IN THE FROPER POSITION ADJUSTING THE STRAPS

GETTING THE CORRECT  ADJUSTING THE CHIN STARP
FIT FOR YOUR HELMET

Nasza procedura produkcji sa rédwnie ponizej:

sitowym - blister PC Narzedzia - PC blister produkcji = przycinanie wykopat dziure - EPS surowca przez
réznych gestosci -» EPS w plesh narzedzia » —» warsztaty w formy kask w formy maszyn -
oprzyrzadowania w formy - w formy produkcji proces - pétfabrykatéw kask w formy - IQC kontroli - kask
szlifowania -» wewnetrzna wysciétka etykietowania —» pakowania » magazyn - zainstalowane liczniki
produkcji = wtrysku tworzyw sztucznych warsztat - linii montazowej —inside.



Production Procedure

PC blister manufacture Trmming dug hole E‘fziﬁ: enl:ll? tt:;i,r;aslity

EPS in-mold tooling Helmet in-mold workshop  In-mold machines

semi-finished In-mold 1QC inspection Helmet grinding Inner padding production Plastic injection
workshop

Inside labeling

Informacje o firmie

Shenzhen Aurora Sports LTD z siedziba w roku 2012, ponad 22 lat doswiadczenia.
Ekspert w produkcji wszelkiego rodzaju kaski do réznych sportéw.

Doskonata jakos¢, rozsadne ceny, szybka dostawa sprawia, ze sie bardzo dobrg renomg wsréd klientéw.
Ekspert zaméwien OEM i ODM. Nasz wykwalifikowany zespét R & D oferuje jeden zatykac swiadczenie dla
catej klientéw.

99% eksportu i naszym gtéwnym rynkiem jest Ameryki Pétnocnej, Europejskiej, Australii, Japonii itd.
Twoje pytanie jest bardzo mile widziane, a my postaramy sie wszystko, aby pomadc ustanowi¢ state rynku.
Szukasz dla dtugoterminowych relacji i dosta¢ win win sytuacji. Inmold odkryty dla dorostych deskorolki
kaski

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej: http://www.helmetsupplier.com



