Karbon Fiber DipPen Tasarim Kasklari CE EN397/C

EN12492 Insaat Icin Kask
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Model HAYIR. Au-M12 Emniyet Kask
Harici malzeme Karams kabuk
ic malzeme Pu tepe zar- 4/6 puan dokuma askiya alma skitem
bas bVel PE Polietilen
Lamba Bakma Sistem Harici naylon 6.6 Lamba Klips
Kulaklik 30-35dB NRR isitme koruyucu
YUz maske Pc plastik vizor/ PC plastik Gozlik/ Gtl ag
Renk kirmizi- sari- Mavi- yesil- turuncu- siyah- beyaz- pembe
Boyut/kafa cevre 55-62 cm
Agirlik 550 g (kulak esek ve gozler kalkan var olan Olumsuz dahil)
Havalandirma 8 hava havalandirma ile aliminyum/ Naylon ag
Teknoloji Enjeksiyon
Sertifika CE EN 12492/ 397
Ornek zaman 3-7 calisma gun
Moq 500 PC'ler

paketleme detay

1.p canta- PE canta- Kabarcik kart- renk kutu and 6zel tasarim is
memnuniyetle karsilandi.

2. Karton paketleme distan

1) LED 15191 ile guvenlik kaski : Far Led Isik.

2) Kulak korumali glvenlik kaski ve 6rgl yiiz : Kulaklik lyi ses yalitim- Yizlerce demir érgd.

3) Plastik vizorli givenlik kaski Setimizle uyumlu Ozel vizér ve kulaklik : Vizér Gézli plastik koruma-

Kulaklhk .
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Giuvenlik Kaskinin Detay Resimleri:



























Glc Uretimi- Utll kule- BTS istasyonu- Kémir madenciligi- Yiikseklikte calismak- Petrokimyasal rafine etme -
acik deniz petrol ve gaz- tesisatci- teleferik bakimi- Mobil tesis Bakim- Ucak bakimi- Posa ve Kagit- Sivil
altyapi- Deniz kurtarmak- Cati temizligi- Doga yriyUsu ...
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Guvenlik/tirmanma kaskinin bas cevresi bilgisi:

Avrupa Headform:

Oval sekilli bir kask- bir binicinin kafasi icin tasarlanmistir. Avrupalilar igin.

Jenerik kafa formu: C

Genel bir kafa bicimi kaski- yan yana ol¢iimiinden biraz daha uzun bir boyuta sahip bir
suriiciinuin kafasi icin tasarlanmistir.




Asya Headform:

Yuvarlak sekilli bir kask- bir binicinin kafasi icin tasarlanmistir. Asyalilar icin uygun.

Helmet Shape 101
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Test Laboratuvarimiz:

Kaliteli kasklar Uretmek icin sadece tasarim teorisinden degil- ayni zamanda test sonucundan da ilerleme
kaydediyoruz! Her tasarimin pratik ve uygun olmasini saglamak igin fabrikamizin profesyonel test
laboratuvar ile donatildigi neden! Test standardimiz ilgili sertifika gereksinimlerinden daha katidir- "neden
verdigimiz modelin UGglncl taraf tarafindan karsilik gelen testi gecebilecegini vaat edebiliriz!
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Sertifika:

Asagida sertifikamiz: 1ISO9001- Mektuplar Patent- CE belgelerimiz var ve her Grinimizin test
gereksinimlerini karsilayabileceginden emin olmak icin kendi laboratuvarimiz var
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Fabrikamizin Profili:

Aurora Sports- her tirli kask tGretme konusunda 15 yildan fazla deneyime sahip bir kask Ureticisidir. Sirket
ici tasarim ve yerlesik deneyime sahip Ar-Ge ekipleri- Aurora Sports'un zorlu gereksinimlere hizh bir sekilde
cevap vermesine ve titiz kalite standartlarina sahip tim programlar ve koleksiyonlar olusturmasina izin
verir.



CUSTOMIZE FOR BRAND .

Logo style: Dome,Metal,UV-Dart sticker, Water decal..

Kask uretim prosediiru asagidaki gibidir:

ipek ekran - PC blister takimlari = PC blister tGretimi - Kirpma Kazanma Deligi - Farkl yogunlukta EPS
hammaddesi - EPS Mold Takimlar - Kollu Kask Atélye - Kalip Makineleri - Kalipli takimlar - Talp Uretim
Sureci - yari bitmis kalip ici kask - 1QC denetimi - kask 6gitme - ic dolgu Uretimi - plastik enjeksiyon
atélyesi » montaj hatti - icinde Etiketleme - Paketleme - depo - kurulu sayaclar.



Production Procedure

Eps raw material

PC blister manufacture Trmming dug hole by different density

Helmet in-mold workshop  In-mold machines

Inner padding production Plastic injection
helmet workshop

Assembly line Inside labeling Packing Warehourse Installed counters




